
Stérilisation centrale  

expérience CHU HASSAN II 

Pharmacie  Centrale      CHU HASSAN II FES 



Deux mots sur le CHU HASSAN II 

CHU HASSAN II : nouveau bâtiment inauguré le 

14/01/2009 

 05     FORMATION HOSPITALIÈRES 

 1050  LITS  

 06 BLOCS OPÉRATOIRES  

 36 SALLES OPÉRATOIRES 

 45000 INTERVENTIONS 

CHIRURGICALES 

 UNE  STÉRILISATION CENTRALE 

 UN SERVICE D’EXPLORATION 

FONCTIONNELLE  

 UNE PHARMACIE CENTRALE 



Plan de  réorganisation d’unité de la stérilisation 

centrale du CHU HASSAN II 

Juin 2010 • Décision  de la direction centrale  de rendre la stérilisation centrale une unité au niveau 

de la pharmacie centrale du CHU Hassan II de Fès. 

 Octobre 2010 • Recrutement du personnel aide-soignant 

• Formation du personnel recruté  

• Répartition par spécialité 

Novembre  2010 • Redéfinition du circuit de matériel 

• Elaboration et  définition des fiche de poste  

• Actualisation des boites sur  la base des donnés de l’ application info 

• Introduction du Bowie-dick  

• Mise en évidence du dossier  de stérilisation   

Décembre 2010 • Actualisation physique des boites 

• Maintenance des autoclaves 

Mai   2011  • Introduction de l’indicateur multiparamétrique  

Octobre 2011 • Formation sur le procédé formaldéhyde  

• Mise en ouvre de stérilisation à formaldéhyde  

• Test de fiabilité de stérilisation par formaldéhyde. 



LA STÉRILISATION CENTRALE :  

                                      Une architecture adaptée  



LA STÉRILISATION CENTRALE:  
                    Moyens matériel performants 

Zone de 
conditionnement 

Zone stérile Zone sale 

Table inox contrôle quantitative 

Loupe  contrôle qualitative  

03 soudeuses 

PC conditionnement /chargement 

Imprimante code à barre  

04 table préparation emballage 

(papier laminée et papier crêpe) 

Indicateurs   

04 Autoclave chaleur humide 

01 Autoclave formaldéhyde 

05 Chariots déchargement 

Rayonnage  

PC de déchargement /livraison 

stérile 

 

 



LA STÉRILISATION CENTRALE:Procédures adaptées  

Zone de 
conditionnement 

Zone stérile Zone sale 

 

1- Contrôle quantitative qualitative  

2- Mise en place papier crêpé, filtre, code à 

barre  de cycle, intégrateurs, feuille de 

traçabilité et clips de securité 

3- Mise en emballage boite 

4- Conditionnement informatisée: 

enregistrement de cond. et chargement 

5- Chargement autoclave   

                     * Indicateur de passage 

                     * Indicateur multiparamétrique 

6- contrôle de chargement. 

 

 

1. Vérification de cycle de 

stérilisation. 

2. Déchargement de matériel 

informatisée 

3. Validation de test de contrôle.  

4. Impression et signature de 

bordereau  

5. Livraison de matériels stériles 

6. Finalisation de dossier de 

stérilisatrion. 

 

 



LA STÉRILISATION CENTRALE: 
                                Circuit d’une boite  
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PROCESSUS DE STÉRILISATION 

 

Décontamination  

Réception  

Nettoyage  

Désinfection  Rinçage  

Séchage  

Lubrification  

Vérification  Conditionnement  

Chargement  

Stérilisation   

Déchargement  Livraison  



Décontamination au 

niveau de bloc 

opératoire 

Réception du 

matériel  



       Nettoyage              Désinfection 



Rincage                     séchage 



Vérification 



Conditionnement 

  



Conditionnement 



Chargement 



Chargement                         Sterilisation 



Dechargement 



Livraison 



LA STÉRILISATION CENTRALE: 
                              Dossier de stérilisation  

Tracçabilité de cycle: code à 

barre de chaque boite 

chargée, Type de stérilisation, 

N°autoclave, N° de 

Cycle,date, heure opérateur 

Test de Bowie dick, 

graphique de cycle de 

stérilisation, integraterus. 

Feuille de traçabilité de 

toutes les boites chargées 

dans le cycle Bordereau de livraison de la 

charge des boites (nommé par 

destination) 



Indicateurs semestrielles de Performance de la 

stérilisation centrale (ex. 6 mois 2011) 

Nombres de charges 1250 

 

Nombre  de boites  14806 

Nombre de bowie-dick 360 

Nombre d’intégrateur multiparamétriques  16000 

Nombre de cycle non conforme 10 

Test biologique 0 ( 2 tests en 10/ 2011) 



LA STÉRILISATION CENTRALE:  
                         Contraintes et difficultés 

Contraintes liées aux matériels  

• Perte des instruments  

• Reforme des 
instruments 

• Boites non 
autoclavables 

• Retard de livraison de  
consommable 

• Matériels non centralisé 

 

 

 

 

Contraintes liées aux personnels  

• Difficulté de 
remplacement 

• Besoin en formation 

Contraintes liées aux procédures 

• Non respect de 
procédure d’Immersion 
froide  des instruments. 

• Mélange  de contenue 
des boites 

• Retard de programme 
opératoire. 

 

 

 

 



LA STÉRILISATION CENTRALE  

                                  Nouveau plan de réalisation 2012 

Actualisation des fiches de poste 

Actualisation de l’inventaire des boites 

Elaborer des tests biologique  

Sterelisation programmée des  protheses et implant  d’orthopedie  


