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Instrumenten-Werterhaltung und Kostensenkung durch optimale
Grundreinigungs- & Passivierungsprozesse:

so bleiben Instrumente glanzend, Personal und Patienten geschutzt!
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Rost — ein Alltagsfresser = borer
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1. Gefahr fiir die Patienten

2. Kostentreiber

Mechanischer Stress Thermischer Stress
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Die Passivschicht als Schutzfilm = horer
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L uftsauerstoff

Metall

Passivschicht = Zahnschmelz

Basis Metall = Zahnmark

Keine Passivschicht 400nm Passivschicht 2-3nm Passivschicht

- . .

‘ Stahlqualitit beeinflusst Bestéandigkeit - Chromgehalt
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Die chemische Passivierung = borer

Chromgehalt vieler Instrumente 12-13% > 1.4021
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| Passivierung

= porer @ Empa

Passivierungsmethoden

1. Naturliche Passivierung

2. Zitronensaure

3. Phospor-/Salpetersaure
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Anwendungsnahe Studie
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Grundreinigung & Passivierung: der RDG Prozess

Temperatur (in °C)
90

80
Hauptreinigung, 30 min,

70 85 °C, VE-Wasser

60
50

1. Zwischenspulen, 2
min, 25 °C, VE-Wasser

40
30
20

10

0

Prozess je nach Kundenbedurfnissen*.

Alkalisch
10-20% / GR
2% | PASS

Maximale Flexibilitat:

1. & 2. z.B. bei stark verfarbten Instrumenten
3. z.B. nur 3. immer nach
Instrumentenreparaturen oder wenn neue
Instrumente reinkommen.

1.
2.
3.

5 10 15 20 25 30 35 40 42 45 47 51 55 Zeit(inmin)  |mmer: nach Grundreinigung und/oder Passivierung missen

Instrumente durch validierten Aufbereitungsprozess.
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. N horer
Ablauf der Studie

Grundreinigung

Vorher Grundgereinigt:
alkalisch & sauer

. « Ruckstande sind entfernt.
» Verfarbungen, Flecken,

Rost etc.  Keine schutzende Passivschicht
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Ablauf der Studie

Grundreinigung Chemische Passivierung

Nicht passiviert
l
Zitronensaure

Phosphor-/
Salpetersaure
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@Empa ™ porer
Ab I a U f d e r St u d i e Materials Science and Technology advanced cleaning solutions

Grundreinigung Chemische Passivierung Analyse
Nicht passiviert , Stahl
I Dicke der Passivschicht
Zitronensaure

Phosphor-/
Salpetersaure

Schmutzanhaftung
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Ergebnisse der Studie - Empa ~= horer
_ Materials Science and Technology advanced cleaning solutions

Stahl
Dicke der Passivschicht 3
Nicht chemisch Chromoxid 2 17m Eisenoxid e
passiviert 0 Schmutzanhaftung
u———
Anhaftung von Protein
0,20
Ca. 0.3 nm Eisenoxid

Zitronensaure Chromoxid Ca.2 nm =

_ g

D

=
L 0,10

1)

o

o

Ca. 0.3 nm Eisenoxid %

Salpeter- / Chromoxid/ Ca. 10 nm m
Phosphorsiure chromphosphat 0,00

passiviert
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Die Wahl der Grundreinigung + Passivierung konnte

« Sicherheit und Instandhaltung der Instrumente fordern
« Patientensicherheit erhohen
« Kosten fur Neuanschaffung und Reparatur senken

Dicke der Passivschicht

Nicht passiviert Zitronensaure Phosphor-/ Salpetersaure
ST — SIS — CEElIs—

N

Proteinanhaftung
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!
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