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advanced cleaning solutions

Maintien de la valeur des DMXx et réduction des colts grace a des processus optimaux
de nettoyage & de passivation :

ainsi les instruments continuent a briller et le personnel et les patients sont sécurisés !

Dr. Hendrik Demuth

Scientific Affairs
Borer Chemie AG



La rouille — un enquiquineur du quotidien @~ porer
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1. Danger pour les patients

2. Facteur de colts

Stress mécanique Stress thermique
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La couche passive comme film protecteur > borer
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Couche passive = émail dentaire Oxygene de l'air
, . Couche passive
Base métal = pulpe dentaire
Métal

Pas de couche passive 400 nm couche passive 2-3 nm couche passive

. . .

‘ La qualité de I'acier influence la résistance - Teneur en chrome
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La passivation chimique = borer

Teneur en chrome de nombreux instruments 12-13% = 1.4021

# % Méthodes de comptabilisation du passif

o o o 1. Passivation naturelle

o
. O 2. Acide citrique
Passivation 3. Acide phosphorique / nitrique

Les différents types de passivation influencent-ils la nature

de la couche passive?
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Etude proche de I'application
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Nettoyage de base & passivation : le processus de LD

Température (en °C)
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Processus en fonction des besoins du client*.

1%

1.
2 10-20% / GR
¢l Acide | 2%/PASS

Flexibilité maximale :

1. & 2. par ex. en cas d'instruments fortement
décolorés

3. par ex. seulement 3. toujours aprés des
réparations d'instruments ou lorsque de
nouveaux instruments arrivent.

5 10 15 20 25 30 35 40 42 45 47 51 55 Temps(enmin) Toujours : aprés un nettoyage de base et/ou une

passivation, les instruments doivent étre soumis a un

processus de retraitement validé.
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Déroulement de lI'étude

Nettoyage

Apreés le nettoyage
* Les résidus sont éliminés.

Avant

» Décolorations, taches L
’ ’ » Pas de couche de passivation

rouille, etc. ,
——CT protectrice

| 21.06.2023 | Dr Hendrik Demuth| 6 |



Déroulement de lI'étude

Nettoyage

Passivation chimique

Pas de passivation

Acide citrique

Acide
phosphorique/
nitrique
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~ 4 Materials Science and Technolog advanced cleaning solutions
Déroulement de I'étude y
Nettoyage Passivation chimique Analyse
Pas de passivation ] Ac.ler
[ Epaisseur de la couche de
Acide citrique passivation

@

Acide
phosphorique /
nitrique
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Résultats de I'étude @Empa = horer
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Acier

Epaisseur de la couche passive

Non passive Ca.1nm Oxyde de fer

P Oxyde de chrome , = ;
(] —————

Adhésion des protéines

0,20
Ca. 0.3 nm Oxyde de fer
Acide citrique Oxyde de chrome Ca.2 nm
_
0,10

Ca. 0.3 nm Oxyde de fer
Acide nitrique / oxyde de chrome/ 6. 10 nm

phosphorique phosphate de chrome 0,00
Pas de Citr. 34 GR
CaRae—— .
passivation

BSA - protéine [ug/cm2]
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Le choix du nettoyage de base + passivation pourrait

« favoriser la sécurité et I'entretien des instruments
« Augmenter la sécurité des patients
« réduire les colts d'achat et de réparation

Epaisseur de la couche passive

Pas de passivation Acide citrique Acide phosphorique/nitrique
C e

T — T —
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Adhésion des protéines
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Merci de votre attention !
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